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I Tube conveyor, for bulk material, has disks which fit against inner walls of 
tube, where each disk is on link of chain and comprises two halves with 
contoured centering surface 
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The tube conveyor for bulk material has disks 
(1 ) which fit against the inner walls of the tube. 
Each of these is mounted on a link of the chain 
and is made up of two halves (2, 3) with a 
contoured centering surface (6, 7) which 
passes through its center point. An 
Independent claim is included for the disks. 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Rohrkettenforderer fur Transport Oder Dosieren von insbesondere Schuttgut 

@ Bei einem Rohrkettenforderer fur Transport oder Dosie- 
ren von insbesondere Schuttgut, mit einem Forderrohr, 
einerdarin gefuhrten, umlaufenden Forderkette und dar- 
an angeordnete Mitnehmerscheiben, ist die Mitnehmer- 
scheibe des Forderes jeweils aus mindestens zwei Mit- 
nehmerteilen zusammengesetzt, wobei die stirnseitigen 
Verbindungsflachen der Mitnehmerteile jeweils mit min- 
destens einem korrespondierenden Zentrierglied verse- 
hen und die Mitnehmerteile durch mindestens eine 
Schraubverbindung zur Bildung der Mitnehmerscheibe 
verbindbarsind. 
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[OOOIJ Die Erfindung betrifft einen Rohrkcttenforderer 
gcmaB dcm Oberbcgriff dcs Paten tanspruchcs L 
[0002J Derartige Rohrkettenforderer werden allgemein 5 
zur Forderung von pulvrigeni und staubrc3miigem Schuttgut 
sowie granulatformigen und schlammigen Produkten ver- 
wendet ebenso wie zum Dosieren von Schuttgut. Derartige 
Rohrkettenforderer zeichnen sich durch eine sehr variable 
Linienfuhrung aus und konnen bei Bedarf auch einen druck- lO 
dichtcn Aufbau aufweisen. Derartige Rohrkettenforderer 
weisen allgemein entsprechend der Forderstrecke ein oder 
mehrere Forderrohre und eine darin gefuUte umlaufende 
Forderkette als Endloskette auf, die in Abslanden entspre- 
chend mehrerer Kettenglieder mit Mitnehmerscheiben bzw 15 
Stauscheiben bestuckt sind. Diese Mitnehmerscheiben sind 
jeweils an einem entsprechendcn Kettenglied befestigt und 
in ihrer AuBenkontur dem Rohrquerschnitt des Forderrohrcs 
angepasst, in welchem die Forderkette gefuhrt ist. Derartige 
Mitnehmscheiben weisen deswegen ubUcherweise einen 20 
kreisformigen oder rechteckiTdrmigen Querschnitt auf. 
[0003] Die BefesUgung der Mitnehmerscheiben an der 
Kette erfolgt im aUgemeinen durch Stahlscheiben, die an die 
Kette geschweiBt sind. Auf diesen Stahlscheiben werden die 
Forderscheiben befestigt und unter Verwendung von zu- 25 
meist vier Schraubverbindungen angeschraubt. Derartige 
Mitnehmerscheiben haben sich bislang durch ihre Robust- 
heit bewahrt, jedoch ist die Herstellung und Montage auf- 
wendig, nicht zuletzt aufgrund der mehreren Schraubverbin- 
dungen und der Befestigung der Forderscheiben an den am 30 
KettengUed angeschweifiten Stahlscheiben. Zudem ergibt 
sich aufgrund der an die Kettenglieder angeschweiBten 
Stahlscheiben und den mehreren Schraubverbindungen 
auch em gewichtsmaBiger Aufwand, wenn man bedenkt, 
daB eine Vielzahl von Mitnehmerscheiben fur einen Rohr- 35 
kettenforderer verwendet wird. 

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, einen Rohrkettenfor- 
derer m Bezug auf seine Mimehmerscheiben und deren Auf- 
nahme an der Forderkette mit Hinsicht auf Gewichtserspar- 
nis und Montageerleichterung zu verbessem, wobei ein ro- 40 
buster und stabiler Aufbau der Mitnehmerscheiben und eine 
sichere und stabile Aufnahme der Scheiben an der Forder- 
kette gewahrleistet werden soli. 

[0005] Nach MaBgabe der Erfindung wird diese Aufgabe 
dadurch gelost, daB die Mitnehmerscheibe in einer bevor- 45 
zugten Ausfuhrungsform aus mehreren und insbesondere 
bevorzugt aus zwei Scheibenhaiften gebildet ist, welche im 
Bereich ihrer Trennflache bzw. Teilungsebene mit komple- 
mentar ausgebildeten Zenuiergliedern, insbesondere mit 
Zentnerabstufungen, fur eine zentrierte Zusaimneripassung 50 
der beiden Scheibenhaiften, insbesondere stufige Vcrklem- 
mung beider Teile ausgebildet sind. Die beiden Scheiben- 
haiften sind miteinander langs ihrer Teilungsebene durch 
insbesondere eine Schraubverbindung miteinander fesi ver- 
bunden, welche sich vorzugsweise diagonal durch das 55 
Scheibenzentrum erstreckt und im wesentUchcn senkrecht 
zur Teilungsebene gerichtet ist. Vorzugsweise sind hierbei 
die beiden Scheibenhaiften der Mitnehmerscheibe aus 
Kunststoff, insbesondere schlagfesten und formstabilen 
KunststofF gebildet. Durch die erfindungsgemaBen MaBnah- 6o 
men wird einerseits eine schnellere und einfachere Montage 
und Demontage der Mitnehmerscheiben an der Forderkette 
erreicht und andererseits durch die diagonale Verschraubung 
die Forderscheibe automatisch fest mit der Kette ver- 
klemnii. Zudem ergibt sich eine entsprechende Gewichtser- 65 
spamis, wornit auch ein geringerer VerschleiB wahrcnd des 
Betriebs einher geht. ZweckmaBigerweise ist die Mitneh- 
merscheibe aus Poiyurethan, Polyethyien oder Polyamid 



etwa durch SpritzgieBen hergestellt. Kann es bei den kon- 
ventionellen Scheiben mit den Stahlscheiben zu pemianen- 
len Verformungen und damit zum AusschuB im Falie von 
Havancn kommcn, geht die Mitnehmerscheibe aufgrund 
des durch das Kunststoffmaterial bedingten elastischen 
Ruckstellvermogens und Wegfalls der Stahlscheiben nach 
Verbiegen wiederum in ihre Ausgangsform zuruck. Dies 
wird noch durch die Trennung der Mitnehmerscheibe in 
zwei Scheibenhaiften begunsligt. Da die aus Kunststoff her- 
gestellten Scheibenhaiften als einfache Formteile entweder 
durch Extrusion oder durch SpritzgieBen hergestellt werden 
konnen, ist auch die Herstellung wesentlich wirtschaftlicher. 
Zudem kommt es kaum zu Anbackungen des zu fordernden 
Produktes an der Scheibe. 

[0006] Zwar ist die Ausbildung einer Mitnehmerscheibe 
in nur zwei Scheibenhaiften mit Teilungsebene entspre- 
chend eines Durchmessers der Scheibe bevorzugt jedoch 
kann die Mitnehmerscheibe auch aus mchr als zwei Teilen 
gebildet sein. Dies trifft ebenso fur die Anzahl der Schrau- 
ben zu, so daB bei Bedarf auch mehr als eine Schraubverbin- 
dung verwendet werden kann, was je nach AnwendungsfaU, 
insbesondere nach GieBen der Mimehmerscheibe, individu- 
ell bestimmt werden kann. 

[0007] In den, beiden Verbindungsflachen der beiden 
Scheibenhaiften sind an den Querschnitt der Langsstege des 
Kettenglieds angepaBte Ausnehmungen fur die Aufnahme 
am Kettenglied ausgebildet. ZweckmaBigerweise ist das 
Kettenglied im Bereich der Langsstege mit Positionierfort- 
satzen m Art von Zapfen oder Stiften versehen, wobei in den 
beiden Verbindungsflachen der beiden Scheibenhaiften ent- 
sprechende Ausnehmungen vorgesehen sind, die mit den 
Zapfen bzw. Stiften komplementar sind. Dadurch ergibt sich 
eine sichere, stabile und formschlussige Aufnahme der Mit- 
nehmerscheibe um das entsprechende Kettenglied, wobei 
infolge der ZweckmaBigerweise vorgesehenen Zapfen bzw 
Stifte auch eine gute Zentrierung der Scheibe gewahrleistet 
ist. Dabei bedarf es als Befestigungsmittel fur eine stabile 
und positionsgerechte Verklemmung der Mitnehmerscheibe 
am Kettenglied lediglich einer Schraubverbindung, was die 
Montagezeiten entsprechend verkurzt und auch fur etwaige 
Wartungsarbeiten fiir einen verschleiBbedingten Austausch 
der Mitnehmerscheiben von Vorteil ist. 
[0008] ZweckmaBigerweise ist die Mimehmerscheibe an 
Ihrer AuBenflache mit einem rippenartigen Versteifungssteg 
versehen und zwar von beiden Seiten vorstehend, der in 
Richtung des Durchmessers verlauft, in welchem die Tei- 
lungsebene der Mitnehmerscheibe liegt. Dadurch ergibt sich 
eine vergrdBerte Verbindungsflache fiir die beiden Schei- 
benhaiften un'd eine sehr gunstige Aufnahme der Zentrier- 
gheder, die im bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel durch ein 
Paar von ruckspringenden und vorspringenden Schulterfla- 
chen gebildet sind. * 

[0009] ZweckmaBigerweise erstreckt sich die Schraub- 
bohrung fur die Aufnahme des Schraubbolzens diagonal 
von einer Seite der Mitnehmerscheibe durch die Verstei- 
fungsstege und den Scheibenkorper bis zur anderen Seite 
der Mitnehmerscheibe. Hierbei ist es zweckmaBig, daB die 
Seitenflachen der Verstcifungsstegc mit einer leichten 
Schrage ausbildet sind, so daB sich bezogen auf den Schei- 
benkorper schrage Anlageflachen fiir den Schraubkopf und 
die Schraubmutter der Schraubverbindung ergeben, was 
eine sehr gute Verspannung der beiden Milnehmerh'alften 
durch die Schraubverbindung gewahrleistet. Eine weilere 
Verstarkung bzw, Versteifung des Verbindungsbereiches 
wird dadurch erreicht, dass quer und zwar bevorzugt senk- 
recht zum Versteifungssteg eine weitere Versteifungsrippe 
auf jeder Seite der Mitnehmerscheibe vorgesehen ist, die in 
den Versteifungssteg mUndet. Hierbei ist es zweck'maBig 
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wenn diese zusatzliche Versteifungsrippe auf jeder Mitneh- 
luerscheibenflache nur einmal ausgebildet ist und zwar auf 
der der Offnung der Schraubbolzenbohrung gegenuberlie- 
gcndcn Flache der Mitnehincrschcibe. 

[0010] ZweckmaBigerweise ist im Bereich der Stimflache 5 
des Versteifungsstegs zentrisch eine Ausnehmung vorgese- 
hen, welche in ihrer Kontur der Kettengliedrundung ange- 
paBt ist. Dadurch ist sichergestellt, daB die Kelte im unge- 
spannten Zustand gestaucht werden kann. Dies ist insbeson- 
dere bei vertikalen Rohrkettenforderern im unteren Rohrbo- 10 
gen zweckmaBig, weil diese Variante keine Spannstation be- 
sitzt. 

[0011] Nachfolgend wird ein bevorzugtes Ausfuhnings- 
beispiel der Erfindung schematisch anhand der Zeichnung 
beschrieben. Darin zeigen 15 
[0012] Fig. 1 eine Diraufsicht auf eine Mitnehmerscheibe 
eines Rohrkettenforderers, 

[0013] Fig. 2 eine Schnittansicht der in Fig. 1 dargestell- 

ten Mitnehmerscheibe langs der Linie II-II 

[0014] Fig, 3 eine Ansicht der Stimflache einer Mitneh- 20 

merscheibenhaifte zur Darstellung der Verbindungs flache 

sowie 

[0015] Fig. 4 eine Ansicht eines zur Aufnahme der Mit- 
nehmerscheibe geriistetes Kettenglied. 

[0016] Die in Fig, 1 in Draufsicht dargestelltc Mitnehmer- 25 
scheibe 1 dient zur Befestigung an einem hier nicht darge- 
steUten Ketienglied einer Forderkette eines an sich bekann- 
ten Rohrkettenforderers. Die Mitnehmerscheibe 1 ist aus 
zwei, je eine Scheibenhalfte bildenden Mitnehmerteilen 2 
und 3 zusammengesetzt. Die in Fig. 2 mit 4 bezeichnete Tei- 30 
lungsebene erstreckt sich durch den Miitelpunkt M der Mit- 
nehmerscheibe 1 und erstreckt sich langs des in Fig. 1 mit 5 
bezeichneten Durchmessers. An der hier eben ausgebildeten 
Teilungsebene 4 schlieBen sich gegenuberliegend angeord- 
nete Zentrierglieder an, die gemaB Fig. 2 oben durch eine 35 
riickspringende Schulter 6 und gemaB Fig. 2 unten durch 
eine vorspringende Schulter 7 gebildet sind. Die Schulter 6 
ist hierbei durch eine senkrecht von der Teilungsebene 4 
riickspringende Rache 7 und eine daran anschlieBende par- 
allel zur Teilungsebene 4 verlaufende Flache 8 gebildet. Die 40 
entsprechenden Flachen 9 und 10 der vorspringenden Schul- 
ter ergeben sich ebenfalls aus Fig, 2. Wie ohne weiteres der 
Fig. 2 entnommen werden kann, weist das andere Mitneh- 
merteil 3 entsprechende Zentrierglieder auf, die komple- 
mentar ausgebildet sind, d. h. gemaB Fig. 2 oben durch eine 45 
vorspringende und gemaB Fig. 2 unten durch eine rucksprin7 
gende Schulter gebildet sind. Dadurch schlieBen die beiden 
Scheibenhalften 2 und 3 paBgerecht zusammen, wobei die 
Verbindungsflachen durch die Teilungsflache 4 und daran 
anschlieBenden Schulterflachen 8—11 gebildet sind. Ersicht- 50 
lich erstrecken sich ZweckmaBigerweise die beiden Verbin- 
dungsflachen der Scheibenhalften, die komplementar zuein- 
andcr und paBgerecht zueinandcr ausgebildet sind, langs 
bzw. parallel zum Durchmesser 5 bzw. der Durchmesser- 
ebene. 55 
[0017] Die Verbindung der beiden Scheibenhalften 2 und 
3 zur Mitnehmerscheibe 1 erfolgt durch eine zcntral ange- 
ordnete und mit 12 bezeichnete Schraubverbindung. Diese 
ist hier durch einen Schraubbolzen 13, eine Schraubmutter 
14 und zwei Beilagscheiben 15 gebildet. Wie aus den Fig. 1 60 
und 2 hervorgeht, erstreckt sich die Bohrung 16 fiir den 
Schraubbolzen 13 diagonal durch die beiden Scheibenhalf- 
ten 2 und 3, und zwar langs der aus Fig. 1 ersichtlichen 
Schnittebene II-II. Jede Mitnehmerhalfle 2 und 3 weist ei- 
nen rippenartigen Quersteg 17 bzw. 18 auf, der sich langs 65 
der Durchmesserebene 5 erstreckt. Dieser zur Versteifung 
der Mitnehmerscheibe 1 dienende Quersteg auf jeder Schei- 
benhalfte bildet entsprechende schriige Anlagefliichen fiir 
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den Kopf des Schraubbolzens bzw. der Unterlegscheibe 15 
und die Mutter 14 bzw. der zugehorigen Unterlegscheibe 15 
aus. 

[0018] Fcrncr tragt die Scheibenhalfte 2 einseitig eine 
Versteifungsrippe 19, die sich zentral vom Mittelpunkt M 
senkrecht zur Teilungsebene 5 erstreckt. Auch die Scheiben- 
halfte 3 weist eine entsprechende Versteifungsrippe 20 auf. 
[0019] Eine der beiden komplementar geformten Verbin- 
dungsflachen ist aus Fig. 3 in Stirnansicht ersichtlich. Hier- 
bei sind beidseits der Schraubbolzenbohrung 16 halbscha- 
lenformige Lagerbetten fur die Aufnahme des Kettenglieds 
ausgebildet, die mit 21 und 22 bezeichnet sind und sich quer 
zur Teilungsebene 4 erstrecken. Die Lagerbetten auf beiden 
Seiten derMitnehmerhalften erganzen sich zu einem in ihrer 
Kontur angepaBten Lager fiir die Aufnahme der Langsstege 
eines Kettenglieds. Das in Fig. 4 dargestelltc Kettenglied 
weist an den beiden Langsstegen 23 und 24 Positionierfort- 
satze 25 und 26 auf, welche durch zylindrische Slifte gebil- 
det sind. Diese Stifte sind in einer entsprechenden Ausneh- 
mung im Kettenglied aufgenommen und damit verschweiBt. 
Diese Positionierzapfen 25 und 26 dienen fiir die fesie Ein- 
bettung und Posilionierung des Kettenglieds innerhalb der 
Mitnehmerscheibe 1, wozu auf jeder Verbindungsflache ent- 
sprechende Ausnehmungen 27 und 28 vorgesehen sind, die 
in ihrer Kontur komplementar zu den beiden Lagerzapfen 
bzw. Positionierzapfen 25 und 26 gebildet sind. 
[0020] Fig. 4 zeigt schematisch die Ansicht eines ublichen 
Kettenglieds 29 der Forderkette eines Rohrkettenforderers, 
wobei an den Langsstegen 23 und 24 des Kettenglieds die 
Positionierstifte 25 und 26 angeordnet, insbesondere ver- 
schweiBt sind. 

[0021] Infolge der mit den Zentrierschultem ausgebilde- 
ten Scheibenhalften ergibt sich ein klar definierter Zusam- 
menbau der beiden H31ften zur Mitnehmerscheibe 1, die 
durch Anziehen der Schraubverbindung 12 stabil am Ket- 
tenglied festgelegt sind. Austausch und Montage sind denk- 
bar einfach, weil es nur des Zusammensteckens der beiden 
Scheibenhalften 2 und 3 um das entsprechende Kettenglied 
bedarf und des Anziehcns der Schraubverbindung. 
[0022] Beide Mitnehmerteile 2 und 3 sind aus schlagfe- 
stem Kunststoff gebildet und konnen in einfacher Weise als 
Extrusions- oder SpritzguBteile hergestellt werden. 

Patentanspriiche 

1 . Rohrkettenforderer fiir Transport oder Dosieren von 
insbesondere SchUltgut, mit einem Forderrohr und ei- 
ner darin gefiihrten, umlaufenden Forderkette, welche 
mit Mitnehmerscheiben bestiickt ist, welche in einem, 
mehreren Kettengliedem entsprechenden Abstand zu- 
einander angeordnet und jeweils an einem Kettenglied 
befestigt und mit ihrer AuBenkpntur im Wesentlichen 
an den Rohrqucrschnitt des Fordcrrohrcs angcpaBt 
sind, dadurch gekennzeichnct, daB die Mitnehmer- 
scheibe (1) des Forderers aus mindestens zwei Mitneh- 
merteilen (2, 3) zusammengesetzt, die stimseitigen 
Verbindungsflachen der Mitnehmerteile (2, 3) jeweils 
mit mindestens einem korrespondierenden Zentrier- 
glied (6, 7) versehen und die Mitnehmerteile durch 
mindestens eine SchnellverschluBverbindung (12) zur 
Bildung der Mitnehmerscheibe und deren Befestigung 
an der Forderkette verbindbar sind. 

2. Rohrkettenforderer nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnct, daB sich die Teilungsebene (4) der Mit- 
nehmerteile (2, 3) durch den Scheibenmittelpunkt (M) 
erstreckt. 

3. Rohrkettenforderer nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnct, daB sich die Teilungsebene (4) sich langs 
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eincs Scheibendurchniessers (5) erstreckl. 

4. Rohrketlenforderer nach einem dcr vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet. daB das Zentrier- 
glicd (6. 7) eines Mitnehmcrteils (2, 3) durch cine riick- 
springende Schuller (6) und des damit zu verbindenden 
Mitnehmcrteils durch eine komplementare vorsprin- 
gende Schulter (7) zur Bildung einer zentrierenden 
Eingriffsverbindung gebildel ist. 

5. Rohrkettenforderer nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in jeder Verbindungsflache eines 
Mitnehmcrteils (2, 3) wenigstens und bevorzugt zwei 
Zentrierglieder (6, 7) vorgesehen sind, von denen eines 
durch eine von der Teilungsebene (4) ruckspringende 
und das andere durch eine beziiglich der Teilungsebene 
(4) gegenuberliegend angeordnete vorspringende 
Schulter (6, 7) fur ein paBgerechtes und zentriertes Zu- 
samnnensetzen beider Mitnehmerteile (2, 3) ausgebil- 
det ist, wobei die Zentrierflachen (8-11) sich bevorzugt 
parallel zum Scheibendurchmesser (5) fiir die Tei- 
lungsebene (4) erstrecken. 

6. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schnell- 
verschluBverbindung durch eine Schraubbolzenverbin- 
dung (12) aus einem Schraubbolzen (13) und einer 
Spannmutter (14) gebildet ist. 

7. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Schraub- 
bolzen (13) in einer Diagonalbohrung (16) durch die 
beiden zu verbindenden Mitnehmerteile (2, 3) aufge- 
nommen ist, die sich diagonal durch die Teilungsebene 30 
(4) erstreckt. 

8. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitneh- 
merscheibe (1) aus zwei Mitnehmerteilen (2, 3) gebil- 
det ist, die jeweils eine Scheibenhalfte bilden. 

9. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB je Mitneh- 
merscheibe (1) eine Schraubverbindung (12) vorgese- 
hen ist, die sich vorzugsweise diagonal durch die 
Scheibenmitte (M) erstreckt. 

10. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nehmerscheibe beidseits durch Querstege (17, 18) ver- 
steift ist, die sich parallel zur Teilungsebene erstrecken 
und daB die Zentrierglieder (6, 7) bevorzugt in der Tei- 
lungs- bzw. Trennflache der rippenartigen Querstege 
(17, 18) ausgebildet sind. 

11. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich die 
Teilungsebene (4) quer zu den beiden in den Verbin- 
dungsflachen der beiden Mitnehmerteile (2, 3) ausge- 
bildeten Lagerschalen (21, 22) fiir die Langsstege des 
Kettenglieds erstreckt. 

12. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ket- 55 
tenglied (29) niit seitlichen Positionierforisatzen (25, 
26) versehen ist, zu deren einbettenden Aufnahme ent- 
sprechende Ausnehmungen (27, 28) in den beiden Ver- 
bindungsflachen der Scheibenhalften vorgesehen sind. 

13. Rohrkettenforderer nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Ausnehmungen (27, 28) 
fiir die Aufnahme der Positionierungsvorsprunge (25, 
26) des Kettenglieds quer zu den Lagerschalen (21, 22) 
fiir die Aufnahme der Langsstege (23, 24) des Ketten- 
glieds erstrecken. 

14. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die Posi- 
tionierfortsatze (25, 26) durch vorzugsweise zylindri- 
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sche Stifle oder Zapfen gebildet sind, welche an den 
beiden Langsstegen (23, 24) des Kettenglieds nach au- 
Ben hin vorstehend befestigt, insbesondere verschweiBt 
sind. 

15. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nehmerteile (2, 3) bzw. die Mitnehmerscheibe aus 
formstabilen Kunststoff gebildet ist bzw. sind. 

16. Rohrkettenforderer nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nehmerteile (2, 3) in der Ebene der Schraubbolzenboh- 
rung (16) mit einer Versteifungsrippe (19, 20) versehen 
sind, welche bevorzugt jeweils nur auf einer AuBenfla- 
che der Scheibenhalften (2, 3) und bevorzugt senkrecht 
zu den Querstegen (17, 18) vorgesehen bzw. ausgebil- 
det sind. 

17. Mitnehmerscheiben fur Forderketten, insbeson- 
dere von Rohrkettenforderem, gekennzeichnet durch 
die auf die Mitnehmerscheibe bezogenen Merkmale 
nach einem der vorhergehenden Anspriiche. 
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